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1. IDENTIFICAGAO DO PRODUTO

1.1. Nome técnico
Resina para impressao 3D de Vene-
ers.

1.2. Nome comercial do produto
- Cosmos Plus Veneer A1 50g

- Cosmos Plus Veneer A1 250g

- Cosmos Plus Veneer A1 500g

- Cosmos Plus Veneer B1 50g

- Cosmos Plus Veneer B1 250g

- Cosmos Plus Veneer B1 500g

- Cosmos Plus Veneer BL2 50g

- Cosmos Plus Veneer BL2 250g

- Cosmos Plus Veneer BL2 500g

1.3. Descrigao do principio fisico e
fundamentos da tecnologia do
produto, aplicados para seu fun-
cionamento e sua agao.

A Cosmos Plus Veneer € uma resina
fotopolimerizavel, nano-hibrida, para
confecgdo de Veneers/Facetas. De-
vem ser confeccionados por profissi-
onais habilitados para impressao 3D
através das tecnologias DLP e LCD.

1.4. Especificagbes e caracteristi-
cas técnicas

1.4.1. Composigao

Oligbmeros metacrilatos

Fotoiniciador

Carga Inorgéanica

Pigmentos

Aditivos

2. ARMAZENAMENTO

Armazenar em local seco, com tem-
peratura entre 2°C e 30°C. O pro-
duto nao deve ser exposto a luz so-
lar.

3. INSTRUGOES PARA USO

3.1. Preparo do arquivo de impres-
sdo 3D

- Realize o preparo do arquivo STL
no software relacionado a impres-
sora 3D, apds, sugere-se realizar ini-
cialmente a impressao de uma peca
de calibragao disponivel no site da

Yller, utilizando os parametros inici-
ais indicados.

3.2. Mistura da resina

- Antes de adicionar a resina no re-
servatorio da impressora, € neces-
sario colocar o frasco em um agita-
dor de rolos por 30 minutos para que
as particulas inorganicas da carga
sejam bem distribuidas.

- Ap6s ambiente a resina em banho
maria, deixando na faixa de tempe-
ratura de 28°C a 32°C para facilitar a
sua impresséao 3D.

- Adicione a quantidade de resina no
reservatério, conforme o nivel do
mesmo. Ao finalizar a impressao, re-
tornar a resina ao frasco.

Nota: Para a versao de 50g adicione
diretamente a quantidade total no re-
servatorio para confecgéo do dispo-
sitivo.

3.3. P6s processamento

- Ap6s a conclusao do processo de
impressao 3D, retire os dispositivos
impressos da plataforma e efetue a
retirada dos suportes cuidadosa-
mente. Apos, utilize um dos mé-
todos descritos abaixo para remo-
ver 0 excesso de resina sobre a

peca:

- Opcao 1: Coloque o dispositivo
dentro de um béquer e adicione o
Cosmos Plus Composite Cleaning
Solution até cobrir o dispositivo e
deixe por 1 minuto, apds escove com
auxilio de uma escova dental por 1
minuto. Esse processo deve ser re-
petido por 3 vezes, sempre trocando
o Cosmos Plus Composite Cleaning
Solution. Apés, realize a secagem do
dispositivo com ar comprimido.

- Opcgao 2: Coloque o dispositivo
dentro de um béquer e adicione o
Cosmos Plus Composite Cleaning
Solution até cobrir o dispositivo e
deixe por 3 minutos no ultrassom,
apos retire do ultrassom e coloque
em um novo Cosmos Plus Compo-
site Cleaning Solution por 3 minutos
em repouso. Apos, realize a seca-
gem do dispositivo com ar compri-
mido.

- Pés cura Anycubic (modelo
Wash & Cure 2.0): Apds a secagem,
realize a pés cura do dispositivo na
camera de luz UV por 60 minutos.
Sendo 30 minutos para cada lado.

- Pés cura Anycubic (modelo
Wash & Cure 3.0): Apds a secagem,
realize a pos cura do dispositivo na
camera de luz UV por 60 minutos,
com flexicure ligado. Sendo 30 minu-
tos para cada lado.

- P6s cura Espectra (modelo UV
01): Apos a secagem, realize a pos
cura do dispositivo na caAmera de luz
UV, utilizando todos os LED’s liga-
dos por 10 minutos a 23°C.

- Poés cura Pcure: Apos a secagem,
realize a pos cura do dispositivo na
camera de luz UV, utilizando modo
“Upper” + “Lower” 100% por 20 mi-
nutos.

- Pés Cura Camera UV 72w ou 36
w: Apos a secagem, realize a pés
cura do dispositivo na camera de luz
UV por 60 minutos. Sendo 30 minu-
tos de cada lado.

- Pés cura Pionext (Modelo UV 01):
Apos a secagem, realize a pos cura
do dispositivo na camera de luz UV,
utilizando todos os LED’s ligados por
10 minutos a 23°C.

- Nota: Utilize os equipamentos indi-
cados para a realizagao da pds cura
ou equipamentos com especifica-
¢des equivalentes.

- Acabamento: Realize o polimento
para remover as marcas de suporte
e apos realize o processo de maqui-
agem, conforme instru¢des do fabri-
cante.

- Para finalizar realize a imersao do
dispositivo em alcool 70° por 10 mi-
nutos.

3.4. Cimentacao

- Realizar o protocolo de preparo
das pecas protéticas;

- Aplicar o Sylano (Yller), conforme
as instrugdes de uso.

- Realizar o preparo da estrutura
dentéria para receber a peca proté-
tica com a realizagdo do protocolo
adesivo. Para melhor desempenho,
recomendamos a utilizagcao do Astra



Universal (Yller). Siga as instrugdes
de uso.

- Proceda a cimentagao da peca uti-
lizando o cimento resinoso dual
Ycem 4All (Yller) conforme as instru-
¢bes de uso.

4. PRECAUGOES, RESTRICOES E
ADVERTENCIAS

4.1. Precaugoes

- Para a manipulacao desse produto,
recomenda-se a utilizacdo de equi-
pamentos de protecdo individual,
tais como luvas de protegao, roupa
de protecao e protegao ocular.

- Certifique-se de executar todos os
procedimentos mencionados nas
instrugdes. A realizagao ineficiente-
te de alguma etapa pds impressao
pode deixar resquicios de material li-
quido sem cura que podem alterar as
condi¢cdes do planejamento do dis-
positivo.

- A utilizacao inadequada do equipa-
mento de impressao pode compro-
meter as propriedades fisicas e me-
canicas do dispositivo final produ-
zido a partir desse material. Siga as
instrugdes de uso da impressora dis-
ponibilizadas pelo fabricante e verifi-
que a necessidade de manutencéao e
calibragao do equipamento.

- Mantenha o recipiente fechado
quando nao estiver sendo utilizado.
- Mantenha esse produto fora do al-
cance de criangas e animais.

- Nao utilize o produto se sua emba-
lagem estiver danificada.

- Nao utilize o produto se sua vali-
dade estiver expirada.

- E de responsabilidade do profissio-
nal responsavel utilizar os produtos
e equipamentos em conformidade
com suas instrugdes de uso.

- Nao utilize o produto sem o conhe-
cimento das técnicas adequadas.
Execute sempre os procedimentos
corretos, em condi¢gbes e com equi-
pamentos apropriados.

- Siga as instru¢des de uso forneci-
das pelos fabricantes dos softwares
utilizados para o planejamento dos
dispositivos.

- Caso ocorra algum acidente em-
volvendo esse produto, informe ao

fabricante utilizando os canais de co-
municacgao disponiveis no site.

- Lavar as maos e outras areas ex-
postas cuidadosamente apds o ma-
nuseio.

- Evite a liberagéo para o meio ambi-
ente.

4.2. Restrigcoes e Adverténcias

A utilizagao desse produto é contra-
indicada para pessoas que possuem
sinais de alergia ou irritacdo aos
componentes quimicos do material
e/ou e metacrilatos.

5. INDICAGAO
Produto indicado para confecgéo de
veneers/facetas.

6. VALIDADE
Indicada na embalagem.

7. REGISTRO DO PRODUTO
ANVISA: 81009359003.

8. DESCARTE DE MATERIAIS
Para eliminar materiais, residuos so6-
lidos ou resquicios do produto reco-
menda-se consultar e cumprir a le-
gislagéo vigente. Descarte o conte-
Udo liquido e recipiente em ponto de
coleta de residuos especiais ou peri-
gosos de acordo com regulamenta-
¢ao local, regional, nacional e/ou in-
ternacional, em um centro autori-
zado.

Caso nao haja legislagdo vigente,
acondicione-os em coletor perfuro-
cortante e realize o descarte em lixo
hospitalar.

A Yller Biomateriais S/A nao se
responsabiliza por danos, de
qualquer natureza, causados por
uso incorreto ou nao previsto nas
instrugoes de uso.

ENGLISH

INSTRUCTIONS
FOR USE

1. PRODUCT CLASSIFICATION

1.1 Technical name
Resin for 3D printing of veneers.

1.2 Product trade name
- Cosmos Plus Veneer A1 50g

- Cosmos Plus Veneer A1 250g
- Cosmos Plus Veneer A1 500g
- Cosmos Plus Veneer B1 50g

- Cosmos Plus Veneer B1 250¢g
- Cosmos Plus Veneer B1 500g
- Cosmos Plus Veneer BL2 50g
- Cosmos Plus Veneer BL2 250¢g
- Cosmos Plus Veneer BL2 500g

1.3. Description of the physical
principle and fundamentals of the
product's technology, applied to
its operation and action.

Cosmos Plus Veneer is a light-cur-
ing, nanohybrid resin for making ve-
neers. They must be manufactured
by professionals qualified in 3D print-
ing using DLP and LCD technolo-
gies.

1.4. Technical specifications and
characteristics

1.4.1. Composition

Methacrylate oligomers

Photoinitiator

Inorganic Filler

Pigments

Additives

2. STORAGE

Store in a dry place at a tempera-
ture between 35.6°F and 86°F. The
product should not be exposed to
sunlight.

3. INSTRUCTIONS FOR USE

3.1. Preparing the 3D Printing File
- Prepare the STL file in the software
related to the 3D printer. Afterwards,
it is suggested to initially print a cali-
bration piece available on the Yller
website, using the indicated initial
parameters.

3.2. Mixing the Resin

- Before adding the resin to the
printer reservoir, place the bottle in a
roller shaker for 30 minutes so that
the inorganic particles of the filler are
well distributed.

- After bringing the resin to room tem-
perature in a water bath, keep it



within the temperature range of
82.4°F t0 89.6°F to facilitate 3D print-
ing.

- Add the appropriate amount of resin
to the reservoir, depending on its cur-
rent level. After printing is complete,
return the resin to the bottle.

- Note: For the 50g version, add the
total amount directly to the reservoir
to make the device.

3.3. Post-processing

- Once the 3D printing process is
complete, remove the printed de-
vices from the platform. and care-
fully remove the supports. Then use
one of the methods described below
to remove excess resin from the de-
vice.

- Option 1: Place the device in a and
add Cosmos Plus Composite
Cleaning Solution until it covers the
device and leave it for 1 minute, then
brush it with a toothbrush for 1 mi-
nute. This process should be re-
peated 3 times, always changing the
Cosmos Plus Composite Cleaning
Solution. Afterwards, dry the device
with com-pressed air.

- Option 2: Place the device in a
beaker and add Cosmos Plus
Composite Cleaning Solution until it
covers the device and leave it for 3
minutes in the ultrasound, then re-
move it from the ultrasound and
place it in a new Cosmos Plus Com-
posite Cleaning Solution for 3
minutes at rest. Afterwards, dry the
device with compressed air.

- Anycubic post-curing (Wash &
Cure 2.0 Model): After drying, post-
cure the device in the UV light cham-
ber for 60 minutes. This is 30
minutes for each side.

- Anycubic post-curing (Wash &
Cure 3.0 Model): After drying, post-
cure the device in the UV light cham-
ber for 60 minutes, with flexicure
turned on. This is 30 minutes for
each side.

- Espectra Post-Curing (Model UV
01): After drying, post-cure the

device in the UV light chamber with
all LEDs on for 10 minutes at 73.4°F.

- Pcure post-curing: After drying,
post-cure the device in the UV light
chamber using the ‘Upper’ + ‘Lower’
100% mode for 20 minutes.

- UV Camera 72w or 36w post-cur-
ing: After drying, post-cure the de-
vice in the UV light chamber for 60
minutes. This is 30 minutes on each
side.

- Pionext post-curing (Model UV
01): After drying, post-cure the de-
vice in the UV light camera, using all
LEDs on for 10 minutes at 73.4°F.

- Note: Use the equipment indicated
for post-curing or equipment with
equivalent specifications.

- Finish: Polish to remove the sup-
port marks and then carry out the
make-up process, according to the
manufacturer's instructions.

- Finally, immerse the device in 70°
alcohol for 10 minutes.

3.4. Cementation

- Carry out the protocol for preparing
the prosthetic pieces.

- Apply Sylano (Yller) according to
the Instructions for Use.

- Prepare the teeth structure to re-
ceive the prosthetic piece and
carry out the adhesive protocol. For
best performance, we recommend
using Astra Universal (Yller). Fol-
low the Instructions for Use.

- Proceed to cement the piece using
the Ycem 4All Dual Resin Cement
(Yller) according to the Instructions
for Use.

4. PRECAUTIONS, RE-
STRICTIONS AND WARNINGS

4.1. Precautions

- When handling this product, it is
recommended to use Personal Pro-
tective Equipment, such as protec-
tive gloves, protective clothing, and
eye protection.

- Make sure you carry out all the pro-
cedures mentioned in the instruc-
tions. Inefficient completion of any
post-impression step may leave

traces of uncured liquid material that
may alter the planning conditions of
the device.

- Improper use of the printing equip-
ment may compromise the physical
and mechanical properties of the fi-
nal device produced from this mate-
rial. Follow the printer's Instructions
for Use provided by the manufac-
turer and check the need for mainte-
nance and calibration of the equip-
ment.

- Keep the container closed when not
in use.

- Keep this product out of the reach
of children and animals.

- Do not use the product if its pack-
aging is damaged.

- Do not use the product if it has ex-
pired.

- It is the responsibility of the profes-
sionals responsible to use the pro-
products and equipment in accord-
ance with their Instructions for Use.
- Do not use the product without
knowledge of the appropriate tech-
niques. Always carry out the correct
procedures in the right conditions
and with the right equipment.

- Follow the Instructions for Use pro-
vided by the manufacturers of the
software used for device planning.

- In the event of an accident involving
this product, inform the manufacturer
using the communication channels
available on the website.

- Wash hands and other exposed ar-
eas thoroughly after handling.

- Avoid release into the environment.

4.2. Restrictions and warnings
The use of this product is contraindi-
cated for people with signs of allergy
or irritation to the chemical compo-
nents of the material and/or methac-
rylates.

5. INDICATION
Product indicated for making ve-
neers.

6. VALIDITY
Indicated on the packaging.

7. PRODUCT REGISTRATION
ANVISA: 81009359003.



8. DISPOSING OF MATERIALS

To dispose of materials, solid waste
or remnants of the product, it is rec-
ommended to consult and comply
with current legislation. Dispose of
liquid contents and container at a
special or hazardous waste collec-
tion point in accordance with local,
regional, national and/or interna-
tional regulations, at an authorized
centre. If there is no legislation in
force, pack them in a sharps collector
and dispose of them in hospital
waste.

Yller Biomateriais S/A is not re-
sponsible for damages, of any na-
ture, caused by incorrect use or
use not provided for in the Instruc-
tions for Use.

ESPANOL
INSTRUCCIONES
DE USO

1. IDENTIFICACION DEL PRO-
DUCTO

1.1. Nombre técnico
Resina para impresion 3D de cari-
llas.

1.2. Nombre comercial del pro-
ducto

- Cosmos Plus Veneer A1 50g

- Cosmos Plus Veneer A1 250g
- Cosmos Plus Veneer A1 500g
- Cosmos Plus Veneer B1 50g

- Cosmos Plus Veneer B1 250g
- Cosmos Plus Veneer B1 500g
- Cosmos Plus Veneer BL2 50g
- Cosmos Plus Veneer BL2 250¢g
- Cosmos Plus Veneer BL2 500g

1.3. Descripcion del principio fi-
sico y los fundamentos de la tec-
nologia del producto, aplicados a
su funcionamiento y accioén.
Cosmos Plus Veneer es una resina
fotopolimerizable, nanohibrida, para
la fabricacion de carillas/veneers.
Deben ser fabricadas por profesio-
nales cualificados para la impresion
3D mediante tecnologias DLP vy
LCD.

1.4. Especificaciones y caracteris-
ticas técnicas

1.4.1. Composicién

Oligébmeros metacrilatos

Fotoiniciador

Carga inorganica

Pigmentos

Aditivos

2. ALMACENAMIENTO

Conservar en un lugar seco a una
temperatura entre 2°C y 30°C. El
producto no debe exponerse a la luz
solar.

3. INSTRUCCIONES DE USO

3.1. Preparaciéon del archivo de
impresion en 3D

- Prepare el archivo STL en el soft-
ware relacionado con la impresora
3D. A continuacién, imprima una
pieza de calibracion disponible en el
sitio web de Yller utilizando los para-
metros iniciales indicados.

3.2. Mezcla de la resina

- Antes de afadir la resina al dep6-
sito de la impresora, coloque el
frasco en un agitador de rodillos du-
rante 30 minutos de modo que las
particulas inorganicas del relleno
queden bien distribuidas.

- A continuacion, calienta la resina al
bafio maria, manteniéndola en un
rango de temperatura de entre 28°C
y 32°C para facilitar la impresion 3D.
- Afiade la cantidad de resina al de-
posito, segun el nivel del mismo. Una
vez finalizada la impresion, devuelve
la resina al frasco.

- Nota: Para la version de 50g,
afiada la cantidad total directamente
al depdsito para fabricar el disposi-
tivo.

3.3. Tratamiento posterior

- Una vez finalizado el proceso de
impresion 3D, retire con cuidado los
dispositivos impresos de la plata-
forma y los soportes. A continua-
cion, utilice uno de los métodos aqui

descritos para eliminar el exceso de
resina del dispositivo.

Opcion 1: Coloque el dispositivo en
un vaso de precipitados vy
afada la solucion limpiadora Cos-
mos Plus Composite Cleaning Solu-
tion hasta que cubra el dispositivo.
Deje actuar durante 1 minuto y des-
pués frote con un cepillo de dientes
durante 1 minuto. Este proceso
debe repetirse tres veces, cam-
biando siempre la solucion Cos-
mos Plus Composite Cleaning Solu-
tion. A continuacién, seque el dispo-
sitivo con aire comprimido.

Opcion 2: Coloque el dispositivo en
un vaso de precipitados vy
afada la solucion limpiadora Cos-
mos Plus Composite Cleaning Solu-
tion hasta que cubra el dispositivo.
Deje actuar durante 3 minutos en el
ultrasonido y después retirelo del ul-
trasonido y coldéquelo en una nueva
solucién Cosmos Plus Composite
Cleaning Solution durante 3 minutos
en reposo. A continuacién, seque el
dispositivo con aire comprimido.

- Postcurado Anycubic (Modelo
Wash & Cure 2.0): Después del se-
cado, realice el postcurado del dis-
positivo en la camara de luz UV du-
rante 60 minutos. 30 minutos por
cada lado.

- Postcurado Anycubic (Modelo
Wash & Cure 3.0): Después del se-
cado, realice el postcurado del dis-
positivo en la camara de luz UV du-
rante 60 minutos, con flexicure en-
cendido. 30 minutos por cada lado.

- Postcurado de Espectra (Modelo
UV 01): Una vez seco, realice el
postcurado del dispositivo en la
camara de luz UV, con todos los LED
encendidos durante 10 minutos a 23
°C.

- Postcurado Pcure: Después del
secado, realice el postcurado del
dispositivo en la camara de luz UV,
utilizando el modo «Upper» + «Lo-
wer» al 100% durante 20 minutos.



- Postcurado Camara UV 72w o 36
w: Después del secado, realice el
postcurado del dispositivo en la ca-
mara de luz UV durante 60 minutos.
30 minutos por cada lado.

- Postcurado Pionext (Modelo UV
01): Después del secado, realice el
postcurado del dispositivo en la ca-
mara de luz UV, utilizando todos los
LED encendidos durante 10 minutos
a 23°C.

- Nota: Utilice el equipo indicado
para el poscurado o un equipo con
especificaciones equivalentes.

- Acabado: Proceda a pulir para eli-
minar las marcas de apoyo y, a con-
tinuacion, realice proceso de maqui-
llaje segun las instrucciones del fa-
bricante.

- Por ultimo, sumerja el dispositivo
en alcohol de 70° durante 10 minu-
tos.

3.4. Cimentacion

- Seguir el protocolo de preparacién
de las piezas protésicas.

- Aplicar Sylano (Yller) segun las ins-
trucciones de uso.

- Preparar la estructura dental para
recibir la pieza protésica siguiendo el
protocolo de adhesién. Para un me-
jor rendimiento, recomendamos el
uso de Astra Universal (Yller). Siga
las instrucciones de uso.

- Proceda a la cementaciéon de la
pieza utilizando el cemento resinoso
dual Ycem 4All (Yller) segun las ins-
trucciones de uso.

4. PRECAUCIONES, RESTRICCIO-
NES Y ADVERTENCIAS

4.1. Precauciones

- Al manipular este producto, se re-
comienda el uso de equipo de pro-
teccion individual, como guantes
protectores, ropa protectora y pro-
teccion ocular.

- Asegurese de llevar a cabo todos
los procedimientos mencionados en
las instrucciones. La realizacion in-
correcta de cualquier paso posterior
a la impresion puede dejar restos de
material liquido sin curar que pue-
den alterar las condiciones de di-
sefo del dispositivo.

- El uso inadecuado del equipo de
impresion puede comprometer las
propiedades fisicas y mecanicas del
dispositivo final producido con este
material. Siga las instrucciones de
uso de la impresora proporcionadas
por el fabricante y compruebe la ne-
cesidad de mantenimiento y calibra-
cion del equipo.

- Mantenga el envase cerrado
cuando no se utilice.

- Mantenga este producto fuera del
alcance de los nifios y los animales.
- No utilice el producto si su emba-
laje esta dafiado.

- No utilice el producto después de
su fecha de caducidad.

- Es responsabilidad del profesional
encargado utilizar los productos vy
equipos de acuerdo con sus instruc-
ciones de uso.

- No utilice el producto sin conocer
las técnicas adecuadas. Realice
siempre los procedimientos correc-
tos, en las condiciones y con el
equipo adecuados.

- Siga las instrucciones de uso pro-
porcionadas por los fabricantes de
los programas informaticos utiliza-
dos para planificar los dispositivos.

- En caso de accidente con este pro-
ducto, informe al fabricante utili-
zando los canales de comunicacién
disponibles en el sitio web.

- Lavese bien las manos y otras zo-
nas expuestas después de la mani-
pulacion.

- Evite su liberacion al medio am-
biente.

4.2. Restricciones y advertencias
El uso de este producto esta contra-
indicado para personas que presen-
ten signos de alergia o irritacion a los
componentes quimicos del material
o metacrilatos.

5. INDICACION
Producto indicado para la fabrica-
cion de carillas.

6. VALIDEZ
Se indica en el envase.

7. REGISTRO DEL PRODUCTO
ANVISA: 81009359003.

8. ELIMINACION DE MATERIALES
Para eliminar materiales, residuos
solidos o restos del producto, se re-
comienda consultar y cumplir la le-
gislacion vigente. Elimine el conte-
nido liquido y el envase en un punto
de recogida de residuos especiales
o peligrosos de acuerdo con la nor-
mativa local, regional, nacional o in-
ternacional, en un centro autorizado.
Si no hay legislacion vigente, acon-
diciénelos en un recipiente para ob-
jetos punzantes y deséchelos junto
con los residuos hospitalarios.

Yller Biomateriais S/A no se res-
ponsabiliza de los danos de cual-
quier naturaleza causados por un
uso incorrecto o no previsto en
las instrucciones de uso.

) vLLER

A Neodent Brand



